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(57) Предлагается отливка из титана, выполен-
ная из коммерчески чистого титана, производимая
с помощью электронно-лучевой переплавки или
плазменной дуговой плавки, содержащая расплав-
ленный и повторно отвержденный слой в диапазо-
не 1 мм или более в глубину у поверхности, слу-
жащей прокатываемой поверхностью, причем этот
расплавленный и повторно отвержденный слой по-
лучают путем добавления одного или более β-
стабилизирующих элементов на эту поверхность
и плавления и повторного отверждения этой по-
верхности. Среднее значение концентрации β-ста-
билизирующего элемента (элементов) в диапазо-
не внутри 1 мм в глубину является более высо-
ким, чем значение концентрации β-стабилизирую-
щего элемента (элементов) в основном материале,
на величину 0,08 мас.% или больше и 1,50 мас.
% или меньше. В качестве материала, содержаще-
го β-стабилизирующий элемент, используется по-
рошок, стружка, проволока или фольга. В качестве
средства для плавления поверхностного слоя ис-
пользуются электронно-лучевой нагрев и плазмен-
но-дуговой нагрев.
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