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(57) Изобретение относится к способу производ-
ства детали из аустенитной ТВИЛ или ТРИП/
ТВИП стали. Продукт (1) деформируют путем по-
лучения по меньшей мере одного отпечатка (16)
на по меньшей мере одной поверхности продук-
та (1) проката для получения в деформированном
продукте (5) областей высокопрочной стали, за-
ключенных в матрицу материала, поддающегося
пластической обработке. Настоящее изобретение
также относится к применению детали, где в од-
ной и той же детали требуются области из высоко-
прочной стали, заключенные в матрице пластично-
го материала.
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