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(57) Изобретение относится к области обработ-
ки материалов резанием и найдёт применение
при изготовлении некруглых деталей с равномер-
но расположенными по окружности выступами,
например валов профильных моментопередающих
соединений, овальных деталей и т.п. Обработку
некруглой поверхности на вращающейся заготов-
ке осуществляют резцом, которому сообщают воз-
вратно-поступательное движение, согласованное с
вращением заготовки, в соответствии с числом вы-
ступов некруглой поверхности, и движение подачи
вдоль заготовки. Возвратно-поступательное дви-
жение резца осуществляют в плоскости, которую
располагают под углом к плоскости вращения за-
готовки, при этом величину указанного угла зада-
ют в зависимости от заданной высоты выступов.
Благодаря тому, что плоскость возвратно-поступа-
тельного движения резца устанавливают под опре-
деленным углом к плоскости вращения заготов-
ки, обеспечивается возможность управлять высо-
той выступов и формой обработанной поверхно-
сти при неизменной амплитуде возвратно-поступа-
тельного движения резца, что упрощает реализа-
цию и повышает универсальность предлагаемого
способа обработки по сравнению с известным.
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