
20
18

00
21

1 
  

 A
1

201800211    A
1

(19) Евразийское
патентное
ведомство

(21) 201800211 (13) A1

(12) ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ К ЕВРАЗИЙСКОЙ ЗАЯВКЕ

(43) Дата публикации заявки
2019.08.30

(22) Дата подачи заявки
2018.02.28

(51)  Int. Cl. C23C 4/06 (2016.01)
C23C 4/131 (2016.01)

(54) СПОСОБ ФОРМИРОВАНИЯ СТАЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ

(96) 2018/EA/0013 (BY) 2018.02.28
(71) Заявитель:

ГОСУДАРСТВЕННОЕ НАУЧНОЕ
УЧРЕЖДЕНИЕ "ОБЪЕДИНЕННЫЙ
ИНСТИТУТ МАШИНОСТРОЕНИЯ
НАЦИОНАЛЬНОЙ АКАДЕМИИ
НАУК БЕЛАРУСИ" (BY)

(72) Изобретатель:
Белоцерковский Марат Артёмович,
Григорчик Александр Николаевич,
Кукареко Владимир Аркадьевич,
Сосновский Алексей Валерьевич,
Трусов Дмитрий Игоревич (BY)

(57) Изобретение относится к технологии восста-
новления-упрочнения деталей машин, подвержен-
ных интенсивному износу. Оно может быть ис-
пользовано для нанесения износостойких, анти-
фрикционных и коррозионностойких стальных по-
крытий на рабочую поверхность элементов трибо-
сопряжений, для повышения срока службы метал-
лических деталей. Способ формирования стально-
го покрытия на металлическом изделии включа-
ет транспортировку двух стальных проволочных
электродов вдоль камеры микрофакельного горе-
ния, пропускание сварочного тока по стальным
проволочным электродам с образованием между
ними электрической дуги, подачу в камеру горюче-
го газа, воздуха на его горение и воздуха на охла-
ждение камеры, микрофакельное сжигание обра-
зовавшейся газо-воздушной смеси с формировани-
ем высокотемпературной сверхзвуковой струи, ис-
текающей из камеры через сопло Лаваля, после-
дующее диспергирование этой струей расплавлен-
ных в дуге стальных проволочных электродов с об-
разованием частиц и их перенос на поверхность
покрываемого изделия и отличается тем, что воз-
дух на горение ионизируют электрическим разря-
дом до степени ионизации от 0,25 до 0,65, а в каче-
стве горючего газа используют метилацетилен-ал-
леновую фракцию.
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