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(57) В заявке описан способ, который позволяет
технически надежным и малозатратным путем из-
готавливать шпалы для верхнего строения пути,
обладающие оптимизированными эксплуатацион-
ными свойствами. Для этого предлагаемый в изоб-
ретении способ предусматривает выполнение сле-
дующих стадий: а) приготавливают смесь, состоя-
щую из гранулята термоформуемого полимера, на
долю которого приходится от 10 до 60 мас.%, и из
песка с насыпной плотностью от 1,4 до 2,0 г/см3,
на долю которого приходится остальное, б) смесь
нагревают до температуры в пределах от 150 до
180°C, в) смесью заполняют пресс-форму, конфи-
гурация оформляющей полости которой воспроиз-
водит конфигурацию шпалы, г) смесь подвергают
прессованию в форме при измеренном в смеси дав-
лении прессования от 1 до 5 МПа и при продолжи-
тельности прессования до 60 мин, д) шпалу извле-
кают из формы.
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