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(57) Способ подготовки арматурного стержня (2) для армированного бетона, содержащий этап
обеспечения, содержащий обеспечение наличия армирующего стержня (2), содержащего
протяженную часть (3), снабженную на своей внешней поверхности зацепными выступами (6, 7),
и концевую часть; этап высадки, содержащий холодную высадку концевой части в направлении
высадки, которое по существу параллельно направлению протяженности арматурного стержня (2);
этап нарезания резьбы, содержащий формирование резьбы (8) на высаженной концевой части (4);
и этап нормализации, содержащий холодную нормализацию высаженной концевой части (4).


































	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings

