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(57) Описан способ закрытия конца трубчатого изделия (8) непосредственно на чулочно-носочных
и трикотажных кругловязальных машинах, соответствующая кругловязальная машина и
соответствующее устройство. Способ предусматривает сбор соответствующей петли из каждой
иглы, по меньшей мере одной первой половины соседних игл (5) цилиндра машины, причем
указанные петли расположены на соответствующих иглах второй половины смежных игл цилиндра,
так что каждая из игл указанной второй половины игл поддерживает пару петель последнего ряда,
которые сначала расположены на противоположных иглах цилиндра относительно диаметра (D)
цилиндра, по меньшей мере одна нить (7) подается на иглы цилиндра, и указанные пары петель
соединяются вместе, а конец трубчатого изделия (8) закрывается путем обработки нити иглами
указанной второй половины игл цилиндра.
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