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(57) Изобретение относится к конструкциям камерных печей. Техническим результатом является
упрощение доступа с верхней, передней и боковых сторон печи к ее внутреннему пространству,
который достигается за счёт того, что печь камерная состоит из корпуса с крышкой,
теплоизоляционной камеры и рабочего стола, под которым располагается нагревательный
элемент, рабочий стол выполнен с возможностью размещения на его поверхности изделия для
работы, в верхней части корпуса, поверх рабочего стола смонтирована крышка, выполненная
с возможностью плотного прилегания к стенкам теплоизоляционной камеры, по периметру
рабочего стола располагаются передняя, боковые и задняя стенки теплоизоляционной камеры,
часть боковых стенок, примыкающих к задней стенке теплоизоляционной камеры, и сама задняя
стенка выполнены выше по уровню, чем передняя стенка и примыкающие к передней стенке
части боковых стенок, разные по уровню высоты части боковых стенок соединены между собой
переходом по высоте.
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Изобретение относится к конструкциям камерных печей [F27B 3/10, F27B 3/16, F27B 5/06]. 

Из уровня техники известна нагревательная печь с вертикально съемным колпаковым муфелем 

[ITMI950850, опубл. 27.10.1996], которая содержит муфель колпакового типа, с открытой нижней ча-

стью, который герметично расположен на основании, упомянутое основание содержит нижний лоток для 

сбора расплавленного шлака. 

Основным недостатком прототипа является низкое удобство работы с колпаковым муфелем из-за 

необходимости его полного съема при проведении любой технической операции с изделием внутри печи. 

Также из уровня техники известна трубчатая печь открытого типа [CN 209857642, опубл. 

27.12.2019], в которой есть нижняя часть и верхняя часть, расположенная над нижней частью; верхняя 

часть шарнирно соединена с нижней частью; днище нижней части соединено с нижним кузовом-

фургоном; фланцевые кронштейны расположены с двух сторон нижнего корпуса коробки, на боковой 

стенке переднего торца верхней обечайки расположена рукоятка; нижний кузов-фургон соединен с од-

ной стороной переднего конца верхнего кузова-фургона защелкой; на одной стороне заднего торца верх-

ней части расположен вентилятор, в наружной боковой стенке корпуса нижней части выполнено отвер-

стие фотоэлектрического переключателя, нижняя оболочка соединена с одной стороной верхней оболоч-

ки через опорный газовый стержень, и выпускная пластина газового порта расположена на внешней бо-

ковой стенке рядом с нижней частью опорного газового стержня, нижнего кузова коробки. 

Основным недостатком прототипа являются его ограниченные функциональные возможности из-за 

возможности размещения внутри изделий только трубчатой формы. 

Наиболее близким по технической сущности является духовой шкаф [RU 118528, опубл. 

27.07.2012], содержащий нагревательную емкость, представляющую собой нагревательную камеру с 

крышкой, оснащенной средством ее фиксации, съемный решетчатый противень, который установлен в 

верхней части нагревательной камеры, под ним установлен съемный уловитель сока и жира, а внизу на-

гревательной емкости установлен отсекатель огня, под которым располагается источник тепла, отли-

чающийся тем, что уловитель сока и жира представляет собой трехслойную мелкоячеистую сетку, вы-

полненную из нержавеющей стали; отсекатель огня изготовлен в виде металлического решета с отвер-

стиями диаметром 2,0 мм на расстоянии 4,0 мм между центрами отверстий, причем решетчатый проти-

вень, уловитель сока и жира и отсекатель огня выполнены по форме поперечного сечения нагреватель-

ной камеры. 

Основной технической проблемой прототипа является затрудненный доступ с передней и боковых 

сторон шкафа к внутреннему пространству, из-за специфики заявленной конструкции с высокими боко-

выми и передней стенками нагревательной камеры. 

Задачей изобретения является устранение недостатков прототипа. 

Техническим результатом является упрощение доступа с верхней, передней и боковых сторон печи 

к ее внутреннему пространству. 

Указанный технический результат достигается за счет того, печь камерная состоит из корпуса с 

крышкой, теплоизоляционной камеры и рабочего стола, под которым располагается нагревательный 

элемент, рабочий стол выполнен с возможностью размещения на его поверхности изделия для работы, в 

верхней части корпуса, поверх рабочего стола смонтирована крышка, выполненная с возможностью 

плотного прилегания к стенкам теплоизоляционной камеры, по периметру рабочего стола располагаются 

передняя, боковые и задняя стенки теплоизоляционной камеры, часть боковых стенок, примыкающих к 

задней стенке теплоизоляционной камеры, и сама задняя стенка выполнены выше по уровню, чем перед-

няя стенка и примыкающие к передней стенке части боковых стенок, разные по уровню высоты части 

боковых стенок соединены между собой переходом по высоте. 

В частности, переход по высоте выполнен плавным, в виде ската. В частности, переход по высоте 

выполнен ступенчатым. В частности, переход по высоте выполнен радиусным. 

В частности, задняя стенка теплоизоляционной камеры выполнена с конвекционной перегородкой. 

В частности, задняя стенка теплоизоляционной камеры выполнена с конвекционной перегородкой и 

конвекционным вентилятором. 

В частности, корпус смонтирован на опорной раме. 

В частности, крышка смонтирована к задней стенке теплоизоляционной камеры посредством шар-

нирного механизма. 

В частности, крышка смонтирована к задней стенке и боковым стенкам теплоизоляционной камеры 

посредством шарнирного механизма. 

В частности, крышка смонтирована к боковым стенкам теплоизоляционной камеры посредством 

шарнирного механизма. 

Краткое описание чертежей 

На фигуре показан общий вид печи камерной. 

На чертеже обозначено: 1 - нижняя рама; 2 - корпус; 3 - нагреваемая поверхность; 4 - нагреватель-

ный элемент; 5 - задняя стенка теплоизоляционной камеры; 6 - переход по высоте; 7 - боковые стенки 

теплоизоляционной камеры; 8 - передняя стенка теплоизоляционной камеры; 9 - конвекционный венти-

лятор; 10 - крышка; 11 - шарнир механизма открытия и закрытия крышки; 12 - верхняя стенка крышки; 
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13 - передняя стенка крышки; 14 - боковые стенки крышки; 15 - переходы по высоте боковых стенок 

крышки; 16 - электрический привод крышки. 

Осуществление изобретения 

Печь камерная состоит из нижней рамы 1, которая может быть выполнена из металлических про-

филей, и/или балок, и/или опор различного сечения, соединенных между собой различными способами, с 

образованием устойчивой опоры корпуса 2 каменной печи на опорную поверхность. В варианте реализа-

ции с образованием устойчивой опоры за счет выравнивания печи в рабочем положении с применением 

выравнивающих подкладок, при необходимости. В варианте реализации с образованием устойчивой 

опоры за счет выравнивания печи в рабочем положении с применением регулируемых по длине опор. В 

варианте реализации с образованием устойчивой опоры за счет крепления к опорной поверхности. Кор-

пус 2 выполнен с размещенной в центральной части нагреваемой поверхностью 3. Нагреваемая поверх-

ность 3 может быть выполнена в виде плоской горизонтально ориентированной поверхности, представ-

ляющей собой рабочий стол. Под нагреваемой поверхностью 3 во внутреннем объеме корпуса 2 разме-

щены нагревательные элементы 4, выполненные с возможностью нагрева нагреваемой поверхности 3. 

Печь камерная выполнена с вертикально ориентированной и расположенной в задней части корпуса 2 

задней стенкой теплоизоляционной камеры 5. Плоская поверхность задней стенки теплоизоляционной 

камеры 5 ортогональна плоской поверхности нагреваемой поверхности 3. В варианте реализации задняя 

стенка теплоизоляционной камеры 5 включает в себя конвекционную перегородку. Задняя стенка тепло-

изоляционной камеры 5 соединена с боковыми стенками теплоизоляционной камеры 7. Между боковыми 

стенками теплоизоляционной камеры 7 располагается передняя стенка теплоизоляционной камеры 8 та-

ким образом, что нагреваемая поверхность 3 с передней стороны ограничена передней стенкой тепло-

изоляционной камеры 8; с боковых сторон ограничена боковыми стенками теплоизоляционной камеры 7; 

с задней стороны ограничена задней стенкой теплоизоляционной камеры 5. При этом задняя стенка теп-

лоизоляционной камеры 5 выполнена выше по уровню, чем передняя стенка теплоизоляционной  

камеры 8 и примыкающие к передней стенке теплоизоляционной камеры 8 части боковых стенок тепло-

изоляционной камеры 7, части боковых стенок теплоизоляционной камеры 7, примыкающие к задней 

стенке теплоизоляционной камеры 5, могут быть так же, как задняя стенка 5, выполнены выше передней 

стенки 8, разные по уровню высоты части боковых стенок теплоизоляционной камеры 7 соединены меж-

ду собой переходами по высоте 6. В варианте реализации переходы по высоте 6 могут быть выполнены 

по всей ширине боковых стенок теплоизоляционной камеры 7. Наличие переходов по высоте 6 и смон-

тированных ниже по уровню высоты передней 8 и части боковых 7 стенок теплоизоляционной камеры 

обеспечивает наличие свободного пространства для беспрепятственного доступа к нагреваемой поверх-

ности 3 с передней и боковых сторон корпуса 2. В вариантах реализации, в заднюю стенку теплоизоля-

ционной камеры 5, представляющую собой конвекционную перегородку, может быть встроен конвекци-

онный вентилятор 9 (или несколько конвекционных вентиляторов 9). Верхняя кромка задней стенки теп-

лоизоляционной камеры 5 соединена с крышкой 10 посредством механизма открытия и закрытия крыш-

ки 11 (в качестве которого, например, может выступать шарнирное соединение). Крышка 10 выполнена с 

верхней стенкой крышки 12, передней стенкой крышки 13 и боковыми стенками крышки 14. Боковые 

стенки крышки 14 выполнены с переходами по высоте боковых стенок крышки 15. Переходы по высоте 

боковых стенок крышки 15 и переходы по высоте 6 боковых стенок теплоизоляционной камеры 7 вы-

полнены таким образом, что при закрытии крышки 10 прилегают друг к другу без образования сущест-

венных зазоров. Механизм открытия и закрытия крышки 11 соединен с электрическим приводом крышки 

16, выполненным с возможностью открытия и закрытия крышки 10. 

В варианте реализации в конструкции отсутствует нижняя рама 1. В варианте реализации переход 

по высоте 6 боковых стенок теплоизоляционной камеры 7 и переходы по высоте боковых стенок крышки 

15 выполнены плавными, в виде скатов. 

В варианте реализации переход по высоте 6 боковых стенок теплоизоляционной камеры 7 и пере-

ходы по высоте боковых стенок крышки 15 выполнены ступенчатыми. 

В варианте реализации переходы по высоте 6 боковых стенок теплоизоляционной камеры 7 и пере-

ходы по высоте боковых стенок крышки 15 выполнены радиусными. 

В варианте реализации крышка 10 смонтирована к задней стенке теплоизоляционной камеры 5 по-

средством шарнирного механизма. 

В варианте реализации крышка 10 смонтирована к боковым стенкам теплоизоляционной камеры 7 

посредством шарнирного механизма. 

В варианте реализации крышка 10 смонтирована к боковым 7 и задней 5 стенкам теплоизоляцион-

ной камеры посредством шарнирного механизма. 

В вариантах реализации вместе с электрическим приводом крышки 16 могут быть применены цеп-

ная шестеренчатая или ременная передачи, при этом привод может осуществляться как за поворотный 

вал (подвижную часть шарнира), так и за корпус крышки 10. Также перемещение крышки 10 возможно 

осуществлять с применением пневматического или гидравлического привода, как радиального, так и ли-

нейного хода. 

В вариантах реализации вместо электрического привода крышки 16 могут быть применены винто-



045612 

- 3 - 

вой привод, ручной подъем, фиксация упором или фиксация с пружинными компенсаторами массы или 

противовесами. 

Печь камерную используют следующим образом. 

Изделие помещают на нагреваемую поверхность 3 (рабочую поверхность) вручную, фронтальным 

погрузчиком, краном, кран-балкой или иными погрузочно-разгрузочными приспособлениями. Далее из-

делие крепят в оснастке или просто располагают под собственным весом на нагреваемой поверхности 3 

(рабочем столе) печи. После чего осуществляют закрытие рабочей камеры печи, посредством закрытия 

крышки 10, и нагрев до заданной температуры, посредством работы нагревательных элементов 4 (в ва-

рианте реализации для повышения равномерности прогрева может использоваться конвекционный вен-

тилятор 9). После нагрева до требуемой температуры крышку 10 открывают, и работник незамедлитель-

но получает доступ к нагретому изделию без необходимости его перемещения в иную зону. В дальней-

шем работником проводятся требуемые работы (сварка, наплавка, сборка - посадка "на горячую", демон-

таж элементов конструкции или иные предусмотренные технологическим процессом операции). При 

необходимости, осуществляется подогрев нагреваемой поверхности 3 (рабочего стола) для поддержания 

требуемой температуры изделия. После завершения требуемых работ обработанное изделие переносится 

в иную рабочую зону или оставляется остывать при включенном для обдува вентиляторе, при естествен-

ном охлаждении или остается остывать при сохранении подогрева нагреваемой поверхности 3 (стола) 

или накрывается крышкой 10 и остужается в камере. 

Заявленный технический результат - упрощение доступа с верхней, передней и боковых сторон пе-

чи к ее внутреннему пространству, достигается благодаря наличию верхней крышки 10, а также перехо-

дов по высоте 6 на боковых стенках теплоизоляционной камеры 7, за счет которых образуется открытое 

пространство внутреннего объема печи для свободного доступа с боковых и передней сторон корпуса 2, 

что существенно повышает удобство работы с изделием, размещенным на нагреваемой поверхности 3 

внутри теплоизоляционной камеры печи. 

Заявителем в 2023 году было изготовлено заявленное устройство в качестве опытного и коммерче-

ского образцов (согласно конструкции, показанной на фигуре.) Эксплуатация камерной печи заявленной 

конструкции подтвердила заявленный технический результат, за счет упрощения доступа рабочего пер-

сонала к изделию, размещенному на нагреваемой поверхности 3, было достигнуто сокращение межопе-

рационного времени в среднем, на 20-40%. 

Также в ходе эксплуатации камерной печи были выявлены другие преимущества заявленного ре-

шения, а именно: 

уменьшение габаритов изделия, за счет унификации рабочей и нагреваемой поверхности 3; 

повышение качества слесарно-механосборочных работ при мелкосерийном производстве; 

повышение удобства работы. 

Заявленное техническое решение является единым изделием, которое изготавливается на заводе-

изготовителе и состоит из механически и электрически соединенных функциональных элементов. 

ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ 

1. Печь камерная состоит из корпуса с крышкой, теплоизоляционной камеры и рабочего стола, под 

которым располагается нагревательный элемент, рабочий стол выполнен с возможностью размещения на 

его поверхности изделия для работы, в верхней части корпуса, поверх рабочего стола смонтирована 

крышка, выполненная с возможностью плотного прилегания к стенкам теплоизоляционной камеры, по 

периметру рабочего стола располагаются передняя, боковые и задняя стенки теплоизоляционной камеры, 

часть боковых стенок, примыкающих к задней стенке теплоизоляционной камеры, и сама задняя стенка 

выполнены выше по уровню, чем передняя стенка и примыкающие к передней стенке части боковых 

стенок, разные по уровню высоты части боковых стенок соединены между собой переходом  

по высоте. 

2. Печь по п.1, отличающаяся тем, что переход по высоте выполнен плавным, в виде ската. 

3. Печь по п.1, отличающаяся тем, что переход по высоте выполнен ступенчатым. 

4. Печь по п.1, отличающаяся тем, что переход по высоте выполнен радиусным. 

5. Печь по п.1, отличающаяся тем, что задняя стенка теплоизоляционной камеры выполнена с кон-

векционной перегородкой. 

6. Печь по п.1, отличающаяся тем, что задняя стенка теплоизоляционной камеры выполнена с кон-

векционной перегородкой и конвекционным вентилятором. 

7. Печь по п.1, отличающаяся тем, что корпус смонтирован на опорной раме. 

8. Печь по п.1, отличающаяся тем, что крышка смонтирована к задней стенке теплоизоляционной 

камеры посредством шарнирного механизма. 

9. Печь по п.1, отличающаяся тем, что крышка смонтирована к задней стенке и боковым стенкам 

теплоизоляционной камеры посредством шарнирного механизма. 

10. Печь по п.1, отличающаяся тем, что крышка смонтирована к боковым стенкам теплоизоляцион-

ной камеры посредством шарнирного механизма. 
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