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(57) Изобретение относится к области нефтепереработки, в частности к процессам углубления
переработки нефти и увеличения выхода светлых фракций за счет осуществления каталитических
процессов превращения тяжелых нефтяных фракций в легкие углеводороды. Заявленный
эффект достигается путем использования комплексного катализатора на основе активной фазы
NaFeCl4, получаемого путем сплавления безводного прокаленного NaCl и безводного FeCl3, и
нанесения полученного сплава на осушенный в инертной среде цеолит марки NaY. Описан
способ подготовки исходных компонентов катализатора, приготовления активных его форм
и методов нанесения на цеолитный активный носитель. Дана характеристика условий для
эффективного использования катализатора в процессе конверсии углеводородных фракций на
примере тяжелого газойля. Приведено обоснование температурных режимов каталитической
конверсии и условий подачи сырья для достижения максимальной эффективности процесса.
Технический результат процесса - получение активного катализатора для превращения тяжелых
нефтяных фракций в газообразные углеводороды C1-C4 и легкие углеводородные фракции -
достигается при использовании компонентов катализатора NaFeCl4 и NaY в соотношении 1:9.
Показана максимальная эффективность катализатора при скоростных условиях подачи сырья
в реакционный объем до 2,0-2,25 ч-1 при температурах 450-500°C. Результаты каталитической
конверсии с использованием предлагаемого катализатора представлены в табл. 3-4.
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