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(57) Изобретение относится к области машиностроения и может быть использовано для формирования
на заготовках резьб и других профилей с помощью пластической деформации тангенциальными
головками. Предлагаемый "Способ накатывания резьбы тангенциальной головкой", состоящий
из заготовки, закреплённой в патроне, установленном в шпинделе станка токарного
типа, тангенциальной головки, оснащённой резьбонакатными роликами, и закреплённой в
резцедержателе или револьверной головке, осуществляемый при вращении заготовки и радиальной
подачи головки отличается тем, что процесс реализуется с помощью резьбонакатных роликов, оси
которых наклонены-скрещены по отношению к оси заготовки под определённым углом, размеры
которых увязаны с их собственным углом наклона, до тех пор, пока не будет обеспечено совпадения
последних точек средних диаметров роликов и накатываемой ими резьбы с вертикальной
плоскостью осевой симметрии заготовки.
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