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(57) Настоящее изобретение относится к способу намотки и упаковки широких обоев, которые
сматываются в рулон на намоточном поворотном устройстве, с последующей упаковкой обоев в
контейнеры для транспортировки или хранения. В первом варианте осуществления настоящего
изобретения в рамках представленного способа осуществляется намотка обоев на намоточное
поворотное устройство, выполненное в виде готовой к использованию и закрытой полой
цилиндрической трубки, изготовленной из гибкого материала и снабженной клапаном для подачи
и отведения из нее воздуха. При этом клапан закреплен на одном из оснований трубки. По
длине накачанной воздухом цилиндрической трубки фиксируется край обоев, и они наматываются
на трубку до тех пор, пока не будет получен рулон требуемой длины. Во втором варианте
осуществления настоящего изобретения трубка для намотки обоев формируется из части цельного
куска материала обоев, отделенного от края в форме складки по ширине обоев. Выбранная
часть материала обоев, соответствующая диаметру формируемой трубки, укладывается в два
слоя по ширине и фиксируется по периметру сформированных сторон. На одном из оснований
цилиндрической трубки, сформированной после закачки воздуха, установлен клапан. Остальная
часть цельного куска обоев наматывается на трубку до тех пор, пока не будет получен рулон
требуемой длины. Кроме того, в обоих вариантах осуществления требуемого способа из трубки
через клапан выпускается воздух, образуя плоскую прямоугольную структуру в виде слоев обоев
с трубкой внутри. Полученная в итоге структура укладывается в несколько слоев для упаковки
в контейнеры с целью последующего хранения и транспортировки. Для изготовления трубки
используются гибкие материалы, такие как бумага, винил, ПВХ (поливинилхлорид), полиэтилен и
прочие материалы.
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