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(57) Редукционно-растяжной и/или калибровочный прокатный стан (100) для стержнеобразных
заготовок, в частности трубчатых полых изделий, который содержит несколько прокатных клетей
(101), каждая из которых содержит несколько прокатных валков (102), взаимно расположенных
таким образом, чтобы сформировать проход (105) для указанных стержнеобразных заготовок,
в котором указанные прокатные клети (101) расположены последовательно вдоль направления
прокатки таким образом, что соответствующие проходы (105) по существу выровнены для
формирования пути прокатки практически параллельно указанному направлению прокатки,
причем каждая из указанных по меньшей мере двух прокатных клетей (101) содержит по три
прокатных валка (102).
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