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(57) Изобретение относится к средствам медицинского назначения, а именно к гидрогелевым
стерильным повязкам, и может использоваться для оказания первой медицинской помощи при
ожогах. Технический результат заключается в создании эффективного способа изготовления
радиационно-сшитых гидрогелевых повязок. Дозированный розлив горячей смеси гидрогеля
производят в блистерной упаковочной машине с нижней и верхней подложками, для
снижения температуры горячей смеси гидрогеля до 30°C используется воздушное охлаждение
с последующей двухсторонней радиационной сшивкой во время перемещения разлитой в
подложку смеси гидрогеля по ленточному транспортёру конвейера через рабочую зону
ускорителя электронов, которую осуществляют при варьируемых режимах работы ускорителя
и скорости движения ленты транспортёра, обеспечивающих равномерную степень сшивки,
причем предварительная сшивка верхней подложки блистерной упаковки из алюминиевой фольги
производится при поглощающей дозе излучения 15-17 кГр, а последующая сшивка нижней
подложки из ПВХ-ленты производится при поглощающей дозе излучения 22-25 кГр после
переворота блистерной упаковки на конвейере.
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