
04
47

48
   

 B
8

044748    B
8

Примечание: библиография отражает состояние при переиздании
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(57) Способ газопламенного покрытия трубчатых элементов предусматривает размещение трубчатого
элемента (2), который должен быть покрыт, в секции нанесения покрытия; и предоставление блока
(3) аппликатора, функционирующего в секции нанесения покрытия, в неактивной конфигурации,
на расстоянии от трубчатого элемента (2); блок (3) аппликатора поддерживает по меньшей
мере одно устройство-аппликатор (4) газопламенного покрытия термопластичными порошками
и поочередно функционирует между неактивной конфигурацией и активной конфигурацией,
приближаясь радиально к трубчатому элементу (2). После приведения блока (3) аппликатора в
направлении к трубчатому элементу (2) способ предусматривает функционирование того же блока
(3) в активной конфигурации, с тем чтобы периферийно зацеплять сам элемент (2). Устройство-
аппликатор (4) включается, термопластичные порошки подаются и устройство-аппликатор (4)
приводится в перемещение вокруг и/или вдоль трубчатого элемента (2), с тем чтобы выполнять его
газопламенное покрытие с регулируемым потоком термопластичных порошков.
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