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(57) Способ включает засыпку и выравнивание теплоизоляционного слоя на днище кожуха катодного
устройства, засыпку поверх него огнеупорного слоя, установку катодных подовых и бортовых
блоков с последующей заделкой швов между ними холоднонабивной подовой массой и
последующим монолитизирующим обжигом, в котором на выровненный теплоизоляционный
слой устанавливают нижний барьерный слой из графитовой фольги, размещенный между
слоями из листов древесноволокнистых, формируют по меньшей мере один огнеупорный
слой, устанавливают верхний барьерный слой из графитовой фольги, размещенный между
слоями из листов древесноволокнистых плит, осуществляют одновременное прессование всех
сформированных слоев до совпадения верхней поверхности верхнего слоя с плоскостью
расположения нижнего среза окон, выполненных в кожухе катодного устройства, и формируют
огнеупорный слой толщиной 20-30 мм над верхним слоем.
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