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материала в результате удара рабочей поверхности молотка, повышению интенсивности
измельчения и увеличению эффективности молотка, направленного на равномерное получение
мелкоизмельченных частиц.
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Изобретение относится к устройствам для измельчения материалов, преимущественно для измель-

чения костного и мясокостного сырья при производстве кормов. 

Известен молоток молотковой дробилки (патент РФ № 2270058, кл. В02С 13/28, опубл. 20.02.2006), 

имеющий основание молотка, отверстия для его шарнирной подвески и съемные рабочие грани. В про-

цессе работы молоток наносит удары по обрабатываемому материалу съемной рабочей гранью, выпол-

ненной из высоколегированной стали. 

Недостатком данного молотка является получение недостаточно мелкоизмельченного материала в 

результате удара рабочей поверхности молотка. 

Известен молоток дробилки (патент РФ № 2157733, кл. В02С 13/28, опубл. 20.10.2000), состоящий 

из несущего молотка и двух дополнительных молотков, закрепленных шарнирно на конце несущего мо-

лотка. Во втулке установлена ось, соединяющая несущий молоток и дополнительные молотки. 

Недостатком данного молотка является низкая интенсивность измельчения. 

Наиболее близким аналогом (прототипом) является молоток дробилки (патент РФ № 2397022,  

кл. В02С 13/28, опубл. 20.10.2009), имеющий отверстия на продольной оси симметрии, рабочие участки 

по углам прямоугольника с упрочненными торцовыми и лобовыми гранями, при этом лобовые грани 

снабжены прорезями, стенки которых образуют дополнительные лобовые грани, упрочненные адекватно 

другим граням рабочих участков. 

Недостатком данного молотка является невысокая эффективность, способствующая неравномерно-

му получению мелкоизмельченных частиц. 

В связи с этим поставлена задача - разработать молоток для измельчения, предназначенный пре-

имущественно для измельчения костного и мясокостного сырья при производстве кормов с использова-

нием рабочих элементов поверхностей молотка, способствующих получению достаточно мелкоизмель-

ченного материала в результате удара рабочей поверхности молотка, повышению интенсивности из-

мельчения и увеличению эффективности молотка, что благоприятно подействует на равномерное полу-

чение мелкоизмельченных частиц. 

Техническим результатом является компактный и рациональный при эксплуатации молоток для из-

мельчения, предназначенный преимущественно для измельчения костного и мясокостного сырья при 

производстве кормов, способствующий получению достаточно мелкоизмельченного материала в резуль-

тате удара рабочей поверхности молотка, повышению интенсивности измельчения и увеличению эффек-

тивности молотка, направленного на равномерное получение мелкоизмельченных частиц. 

Это достигается за счет того, что в известном молотке для измельчения, имеющем отверстия на 

продольной оси симметрии, предлагается рабочие участки молотка выполнить с остроконечными сталь-

ными шипами, расположенными в вогнутых секциях по двум рабочим поверхностям прямоугольного 

молотка с целью получения достаточно мелкоизмельченного материала в результате удара рабочей по-

верхности молотка, повышения интенсивности измельчения и увеличения эффективности молотка, на-

правленного на равномерное получение мелкоизмельченных частиц. 

Молоток для измельчения поясняется чертежами: на фиг. 1 изображен общий вид молотка для из-

мельчения (вид в аксонометрии и вид спереди); фиг. 2 - ротор для дробления и измельчения. 

Молоток 1 для измельчения имеет два отверстия 2 на продольной оси симметрии 3 и рабочие участки 4 по 

двум поверхностям прямоугольного молотка 1 с остроконечными стальными шипами 5, расположенными в вогну-

тых секциях 6. Молоток 1 шарнирно подвешивается в одно из отверстий 2 посредством оси 7 (фиг. 2), вставленной 

в диски 8, находящихся на валу 9 ротора (фиг. 2). По мере износа рабочих участков 4 одной из сторон молотка 1, 

следует менять одно из отверстий 2 для шарнирного подвешивания молотка 1. 

Молоток 1 для измельчения работает следующим образом. В процессе работы поступающий мате-

риал для измельчения, например костное или мясокостное сырье, соударяясь с остроконечными сталь-

ными шипами 5, расположенными в вогнутых секциях 6 вращающихся молотков 1, интенсивно измель-

чается. Привод (не показан) вращает через ременную передачу вал 9 ротора. Измельченный материал 

проходит через отверстия решетки (не показаны) на выход после проведенного измельчения. 

Конструктивное выполнение молотка для измельчения, а именно обеспечение рабочих участков молотка 

остроконечными стальными шипами, расположенными в вогнутых секциях, позволяет получить достаточно мел-

коизмельченный материал в результате удара рабочей поверхности молотка, повысить интенсивность измельчения 

и увеличить эффективность молотка с равномерным получением мелкоизмельченных частиц. 

ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ 

Молоток для измельчения, содержащий отверстия на продольной оси симметрии, рабочие участки, 

отличающийся тем, что рабочие участки выполнены с остроконечными стальными шипами, располо-

женными в четырех вогнутых секциях по двум рабочим поверхностям прямоугольного молотка для по-

лучения достаточно мелкоизмельченного материала в результате удара рабочей поверхности молотка, 

повышения интенсивности измельчения и увеличения эффективности молотка, направленного на равно-

мерное получение мелкоизмельченных частиц. 
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