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(57) Изобретение относится к области порошковой металлургии, а именно к получению
электротехнических материалов для разрывных контактов. Способ включает смешивание,
пластифицирование, прессование и вакуумное жидкофазное спекание. Смешивают с
использованием размольных тел порошок мелкозернистого твердого сплава WC+Co и порошок
меди при следующем соотношении компонентов, мас.%: медь 30-50, твердый сплав WC+Co -
остальное, при этом твердый сплав WC+Co содержит Co 2,9-8,2 мас.% и WC - остальное.
В полученную смесь вводят пластифицирующий раствор, затем из пластифированной смеси
получают прессовку. Проводят вакуумное жидкофазное спекание прессовки. В процессе нагрева
при вакуумном жидкофазном спекании проводят изотермическую выдержку при температуре
между температурой магнитного превращения кобальта и температурой плавления меди.
Вакуумное жидкофазное спекание композиционного материала проводят при температуре,
равной 1,05-1,1 температуры ликвидуса системы Cu-Co с учетом соотношения компонентов.
Обеспечивается улучшение характеристик и структуры твердосплавного электротехнического
материала для разрывных электроконтактов, а также снижение энергоемкости получения
композиционного материала.
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