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(57) Изобретение относится к порошковой металлургии, а именно к использованию в технологии
ГИП. Решаемая задача - совершенствование процесса дегазации порошковых материалов
при использовании технологии ГИП. Технический результат, на который направлено данное
изобретение, заключается в изготовлении установки для дегазации порошка, предназначенной для
применения в составе технологического процесса при изготовлении изделий из порошков и гранул
различных материалов методом горячего изостатического прессования. Установка предназначена
для отработки режимов термической дегазации в вакууме порошков из сплавов на основе никеля
или железа, а также других металлов и сплавов, обеспечивая при этом полноценную дегазацию
с учетом физико-химических особенностей этого материала. Установка для изучения процесса
дегазации состоит из контейнера для загрузки порошковой навески, помещаемой в контейнер
(печь), с подключением к вакуумной системе. После достижения рабочего высокого вакуума
(5∙10-5 мм рт.ст.) включают обогреватели печи и со скоростью не более 10°C/мин начинают
нагрев с одновременным фиксированием глубины вакуума с помощью ионизационного датчика
вакуума (ПМИ-1) с построением диаграммы. При появлении эмиссии нагрев следует прекратить
и дождаться восстановления прежнего уровня вакуума. Далее нагрев продолжают до следующего
начала десорбции хемосорбированных газов. Нагрев продолжают до температуры 500-600°C,
чтобы зафиксировать другие выделения хемосорбированных или абсорбированных газов или
убедиться в отсутствии дальнейших выделений. Фиксирование состава выделяющихся газов
из навески порошка осуществляется масс-спектрометром STANFORD RESEARCH SYSTEMS
RGA100. Полученный температурно-временной режим газовыделения для данной партии порошка
используют для дегазации капсул.
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