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(57) Настоящее изобретение относится к системе обнаружения для использования в пресс-ножницах
для металлолома, которая содержит гильотину (10) для резки металлолома, оказывающую давление
сверху на металлолом с помощью прижимного штока поршня (30) и неподвижных нижних ножей
(20), которые разрезают металлолом, зажатый между гильотиной (10), действующей в направлении
вниз, и неподвижными нижними ножами (20). Изобретение дополнительно содержит по меньшей
мере один датчик, который располагается на пресс-ножницах для металлолома таким образом,
что он был обращен к контрольным точкам датчика (40), обозначенным на гильотине (10), для
отслеживания оси (e) резки, для обнаружения осевого смещения (k) во время операции резки
и для отправки сигнала; и систему программируемого логического контроллера (50), которая
контролирует ножницы для металлолома и обрабатывает сигнал, полученный от датчика, чтобы
остановить работу пресс-ножниц для металлолома или предупредить оператора.
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