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(57) Группа изобретений относится к области строительства, а именно к теплоизолирующим элементам
строительных конструкций, в частности, к способам изготовления данных элементов, характеризуемых
использованием специальных пенистых армированных материалов посредством формования из смесей,
содержащих волокна, и может быть использована в производстве теплоизоляционных плит для
утепления кровли, стен и фундаментов зданий. Техническим результатом заявляемой группы изобретений
является обеспечение качественного производства теплоизоляционных панелей по точности расположения
армирующей структуры в центральной части теплоизоляционного слоя параллельно длинным рёбрам
плоских сторон упомянутых панелей при одновременном повышении их прочности. Для достижения
указанного технического результата предлагается поточная линия для изготовления теплоизоляционных плит
и способ её функционирования. Поточная линия для изготовления теплоизоляционных плит состоит из
конвейерной линии, на которой последовательно расположены блок подачи рулонных материалов верхней
и нижней обкладок теплоизоляционной плиты, блок формовочной подачи и термической реакции смеси
термореактивного полимерного материала, блок нарезки сформованных заготовок упомянутых плит по
длине и блок твердения термореактивного полимерного материала упомянутых заготовок, причём блок
подачи рулонных материалов верхней и нижней обкладок теплоизоляционной плиты содержит блок подачи
армирующей структуры, который реализован с возможностью подачи армирующего материала, выполненного
в виде параллельных нитей, по центральной части параллельно длинным рёбрам плоских сторон упомянутой
плиты формовочной области теплоизоляционного слоя, образованного упомянутым полимерным материалом.
Способ функционирования поточной линии для изготовления теплоизоляционных плит состоит из следующих
этапов: установки значения параметров толщины и ширины теплоизоляционных плит; подачи рулонных
материалов верхней и нижней обкладок теплоизоляционной плиты с одновременной подачей армирующего
материала, выполненного в виде параллельных нитей, по центральной части параллельно длинным
рёбрам плоских сторон упомянутых плит формовочной области теплоизоляционного слоя; дозации на
упомянутую нижнюю обкладку смеси термореактивного полимерного материала через устройство дозации
упомянутого полимерного материала, по меньшей мере, с пятью дозаторами, равномерно расположенными
по ширине упомянутых плит с последующей их формовкой под воздействием температуры термореактивного
полимерного материала; нарезки сформованных заготовок упомянутых плит; твердения термореактивного
полимерного материала упомянутых заготовок.
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