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(57) Изобретение относится к отрасли нефтедобычи и нефтепереработки, точнее к способу переработки
углеводородного сырья, в частности легкой или тяжелой нефти, конденсата, легкого мазута с получением
прямогонных частично очищенных светлых нефтепродуктов. Задачей и техническим результатом является
реализация в одном блоке нескольких задач - это получение прямогонных нефтепродуктов, предварительная
очистка светлых нефтепродуктов, получение товарных продуктов, таких как печное топливо, судовое топливо
и топочные мазуты различных марок при необходимости. Заявленный технический результат достигается
тем, что предложены несколько вариантов блока фракционирования нефти с применением стабилизационной
сепарации и очистки светлых нефтепродуктов. Согласно первому варианту блок фракционирования нефти с
применением стабилизационной сепарации и очистки светлых нефтепродуктов состоит из сепаратора (С1),
к трубной части которого подведена труба сырьевой нагретой нефти (1) с возможностью направить тепло
сырьевой нефти к змеевику кубовой части сепаратора (С1), сепаратор (С1) имеет трубу для направления
более охлажденного потока (2) сырьевой нефти во входящее устройство сепаратора (С1) с возможностью за
счет скорости потока и центробежной силы разделить жидкую и газовую фазы потока (2) сырьевой нефти,
причем сепаратор (С1) выполнен с возможностью нагрева и слива жидкой фазы (мазут) через кубовую часть
посредством трубопровода слива жидкой фазы (3), сепаратора (С1) оснащен устройством, которое выполнено
с возможностью задерживать более тяжелые испарившиеся углеводороды и сливать их по стенкам сепаратора
в кубовую часть, сепаратор через трубопровод газовой фазы (4) соединен с реактором (Р1) для очистки от
серы, металлосодержащих соединений, смол, парафинов и прочих примесей, который через трубопровод
для очищенных светлых нефтепродуктов (5) соединен с аппаратом воздушного охлаждения (АВО1), аппарат
воздушного охлаждения (АВО1) через трубопровод для охлажденных очищенных светлых нефтепродуктов (6)
соединен с сепарационной колонной (1СК) с возможностью разделить керосиногазойлевую фракцию (КГФ)
и нафту и направить керосиногазойлевую фракцию (КГФ) в качестве нижнего продукта (8) через ребойлер и
нафту в качестве верхнего продукта (7).
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