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(57) Изобретение относится к области медицины, а именно к травматологии, ортопедии,
нейрохирургии, и может быть использовано для восстановления тела позвонка, поврежденного
в результате его компрессионного перелома. Компрессионный перелом позвонка является
распространенным видом травматического повреждения позвоночника, приводящий к снижению
высоты позвонка, восстановление которого осуществляют за счет создания полости внутри
позвонка, с дальнейшим заполнением её костнозамещающим материалом. Устройства состоит
из корпуса-направителя с внутренней резьбой, винта с наружной резьбой, внутренним каналом
с конусным приемником-воронкой, продольных прорезей, разделяющих винт на четвертинки -
"лепестки", толкателя с конусным наконечником и рукоятки. Посредством резьбы при помощи
рукоятки направитель вкручивается в место разлома тела сломанного позвонка. В процессе
ввинчивания толкателя в канат устройства конусный наконечник скользит по приемнику-
воронке, стенке канала, в результате этого происходит раздвижение лепестков винта, что
приводит к увеличению его диаметра, зависящего от глубины погружения толкателя в канал
направителя. Далее при помощи прокручивания рукоятки устройства производятся возвратно-
поступательные движения с целью разработки полости в месте разлома. После завершения ее
формирования толкатель выкручивается, при этом винт за счет упругих свойств металла обретает
исходный диаметр. После этого устройство выкручивается, в образовавшуюся полость вводится
костнозамещающий материал.
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