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(57) Оголовок для погружного насоса содержит крышку (4), выполненную заодно с проходным штуцером
(39), имеющим наружную резьбу, основание (1) со сквозным отверстием (31) для установки крышки (4)
и пластиковой напорной трубы (10) погружного насоса, прижимной фланец (2). Проходной штуцер (39)
выполнен заодно с крышкой (4) с образованием монолитной неразъемной детали. Крышка (4) выполнена с
наружной кольцевой проточкой (32), сопряженной со сквозным отверстием (31) основания (1). Основание (1)
и прижимной фланец (2) и выполнены с коническими расширяющимися встречно друг к другу поверхностями
(37, 38), соответственно, между которыми размещено кольцо (3) из эластичного материала. При этом
прижимной фланец (2) выполнен с закладными гайками (29), основание (1) - с площадкой (33) для установки
на торец обсадной трубы (9), а крышка (4) - с проушинами (26) для грузоподъемного оборудования. На
наружной резьбе проходного штуцера (39) смонтирован цанговый зажим для фиксации напорной трубы (10) в
вертикальном положении, который состоит из нажимной гайки (13), имеющей плоский внутренний уступ (45)
и навинченной на наружной резьбе проходного штуцера (39), выполненного с внутренней выемкой, в которой
размещены металлическое упругое разрезное кольцо (15) и уплотнительное кольцо (23), установленные
последовательно на напорную трубу (10). Цанговый зажим снабжен полой вставкой (14) конической,
выполненной на одном своем краю расширенной с наружным ступенчатым выступом (40) для опирания
на край штуцера (39), на другом краю - внутренним с уступом (41) для образования в выемке проходного
штуцера (39) посадочного места уплотнительного кольца (23). Посадочное место уплотнительного кольца (23)
образуется при контакте уступа (41) поверхностью Е с уплотнительным кольцом (23) напорной трубы (10).
Полая вставка установлена внутренней конической поверхностью Д вокруг разрезного кольца (15). Разрезное
кольцо (15) установлено с возможностью перемещения в полой вставке (14) для настройки его положения
на напорной трубе (10) с помощью нажимной гайки (13). Разрезное кольцо (15) выполнено с несколькими
заостренными зубцами (42) на внутренней поверхности. Внутренняя выемка на краю штуцера (39) имеет
от наружного края конический участок (48) с наклоном, равным наклону конической поверхности Д полой
вставки (14), далее конический участок (49) меньшей длины с большим наклоном в зоне внутреннего уступа
(41) полой вставки (14), а затем цилиндрический участок (50) для образования с уступом (41) посадочного
места и установки уплотнительного кольца (23) напорной трубы (10). В результате осуществления заявляемого
изобретения обеспечено расширение арсенала оголовков для погружных насосов, реализация назначения
оголовка - подвешивание погружного насоса с напорной трубой и кабелем, герметизация устья скважины,
повышение эффективности его использования.
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