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(57) Способ получения многослойной композиции на основе алюмооксидных диэлектриков и полупроводниковых
материалов стекла и металлов включает подготовку поверхностей диэлектриков механическим, химическим,
плазменным или комплексными методами, включающими первые три. Целью изобретения является
упрощение процесса с одновременным повышением качества изготовления узлов и деталей. На
алюмооксидной пластине формируется слой монокристаллического, поликристаллического или аморфного
кремния. При этом первоначально может формироваться поликристаллическая или аморфная формы
пленки, а затем она лучом лазера сканируется и преобразовывается в монокристаллическую. После
чего на слой кремния наносится методом термовакуумного, магнетронного или газофазного осаждения
металлическая пленка диффузионно-активного материала, например алюминия, никеля или меди. Кроме того,
на алюмооксидную пластину со стороны нанесенных металлических слоев накладывают металлическую
пластину с нанесенным на ее поверхность методом золь-гель технологии пленки стекла. Далее многослойный
узел нагревают до температуры 200-550°C и подают электрическое напряжение в диапазоне от 250 до 1100 В в
течение 5-10 мин, при этом коммутация электрических полюсов осуществляется с учетом того, что на стекло и
кремниевые пластины подается минус, а на металл - плюс. Все конкретные технологические режимы зависят
от конструкции узла (количества слоев и материалов).
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