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(57) Изобретение относится к устройствам для поглощения излучаемых антенной волн и может быть использовано
для экранирования помещений или покрытия поверхностей безэховых камер. Задачей изобретения является
снижение временных затрат, связанных с изготовлением поглотителя электромагнитного излучения СВЧ-
диапазона с геометрически неоднородной поверхностью. Для решения поставленной задачи изготавливают
твердотельную полимерную форму, характеризующуюся толщиной стенок не более 1,0 мм и представляющую
собой совокупность полусферических, пирамидальных или конических углублений, или совокупность таких
углублений, высота которых должна составлять порядка половины длины электромагнитной волны на
нижней граничной частоте рабочего диапазона частот изготавливаемого поглотителя электромагнитного
излучения. Длина и ширина формы определяются требованиями к соответствующим параметрам
изготавливаемого поглотителя электромагнитного излучения. Изготавливают углесодержащую смесь, состав
которой определяется совокупностью таких требований, как значение нижней границы рабочего диапазона
частот поглотителя электромагнитного излучения; тип поверхности безэховой камеры или экранированного
помещения, на которой будет закрепляться поглотитель. Полученной углесодержащей смесью заполняют
углубления твердотельной полимерной формы и высушивают в вентиляционном сушильном шкафу при
температуре 30,0-35,0°C. Откраивают от рулона фольгированного полимерного материала фрагмент, длина и
ширина которого равны длине и ширине ранее изготовленной твердотельной полимерной формы. Клеевым
способом соединяют все полученные ранее элементы.
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