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(57) Изобретение относится к заготовке гайки для изготовления стопорной гайки, а также к стопорной
гайке (20), причем стопорная гайка (20) имеет выполненный на торцевой поверхности (3) гайки
за одно целое с телом (1) гайки фасонный буртик (8) с проходящей соосно с отверстием (9)
с внутренней резьбой тела (1) гайки внутренней торцевой поверхностью (11), расположенный
на расстоянии в осевом направлении (A) от отверстия (9) с внутренней резьбой и имеющий
внутреннюю стопорную резьбу (22), которая смещена относительно внутренней резьбы (23)
отверстия (9) с внутренней резьбой, причем заготовка (10) гайки имеет проходящий в осевом
направлении кольцевой буртик (2), который служит для образования фасонного буртика (8) при
помощи обработки давлением, и причем кольцевой буртик (2) имеет постоянный в окружном
направлении контур и в осевом направлении (A) увеличивающуюся при увеличении расстоянии от
торцевой поверхности (3) форму поперечного сечения, в частности коническую форму поперечного
сечения, причем отношение толщины (S1) кольцевого буртика (2) на участке (6) перехода к
торцевой поверхности (3) к толщине (S2) кольцевого буртика (2) на свободном конце (7), который
служит для образования внутренней торцевой поверхности (11), составляет от 0,45 до 0,75,
предпочтительно от 0,5 до 0,7.
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