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(57) Изобретение относится к санитарно-техническому оборудованию, в частности к вакуумным туалетам,
используемым в автономных стационарных и мобильных боксах, а также на транспортных средствах.
Вакуумный туалетный модуль содержит чашу унитаза, водяную дозирующую систему омывания чаши
унитаза, состоящую из резервного водяного бака, гидропневмоцилиндра, водяного коллектора и водяных
форсунок; программируемый контроллер с кнопкой пуска; накопительный бак для отходов; воздушный
компрессор с воздушным ресивером и воздушным фильтром; магистраль сжатого воздуха; воздушный
вакуумный эжектор с вакуумной магистралью; воздушные электромагнитные клапаны; подсоединенные
к магистрали сжатого воздуха и к вакуумной магистрали; систему вакуумного дренирования отходов из
чаши унитаза, включающую впускной и выпускной пережимные затворы, воздушные электромагнитные
клапаны, обеспечивающие сообщение межстеночной полости впускного и выпускного пережимных затворов
поочередно либо с атмосферой, либо с магистралью сжатого воздуха; шлюзовую секцию дренажного
трубопровода; дренажную магистраль. Новым, в частности, является то, что крышка гидропневмоцилиндра
через воздушный дроссель соединена с крышкой резервного водяного бака; длина шлюзовой секции
дренажного трубопровода составляет от 20d до 40d, где d - диаметр шлюзовой секции дренажного
трубопровода; шлюзовая секция дренажного трубопровода расположена между впускным и выпускным
пережимными затворами под углом к горизонту с таким условием, что фланец впускного пережимного затвора
находится выше фланца выпускного пережимного затвора на 1,5d - 2,5d; второе реле давления воздуха
соединено с вертикальным буферным отводом шлюзовой секции дренажного трубопровода. Перечисленные
свойства обеспечивают минимальный обратный сброс воды в резервный водяной бак в фазе высоконапорного
вытеснения воды на водяные форсунки унитаза; ударное вытеснение отходов через дренажную магистраль в
накопительный бак под действием предварительно создаваемого избыточного давления в шлюзовой секции
дренажного трубопровода.
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