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(57) Изобретение относится к изготовлению средств медицинского назначения - раневых гидрогелевых повязок,
а именно к автоматическим системам управления процессом изготовления данных повязок. Технический
результат от использования предлагаемой системы заключается в управлении в автоматическом режиме
процессом изготовления раневых гидрогелевых повязок с обеспечением высокой производительности и
качества их изготовления в условиях широкономенклатурного мобильного в переналадке выпуска готовой
продукции разными по количеству партиями. В состав системы дополнительно введены микропроцессорное
устройство управления, холодильная камера, автоматический кантователь движущихся по ленте транспортёра
изделий, в том числе блистерных упаковок, блистерная машина с возможностью управляемого дозированного
заполнения движущихся по ленте транспортёра блистерных упаковок и пост автоматической выгрузки с
ленты транспортёра готовых изделий - радиационно сшитых гидрогелевых повязок, каждый промежуточный
смеситель и смесительный реактор дополнительно оснащены датчиками наличия, весоизмерительными
датчиками и устройствами автоматизированной дозированной выдачи содержимого, управляемый ленточный
транспортёр выполнен псевдозамкнуто-двухкольцевым с объединяющей оба кольца общей гранью -
положением линейного участка трассы ленточного транспортёра.
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