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(57) Автоматическая сварочная машина для изготовления теплообменников применяется в различных
отраслях энергомашиностроения для продольно оребренных труб, в том числе малого диаметра с
плотно расположенными "узкими" корытообразными ребрами. Сварочная машина содержит размещенные
симметрично по окружности прижимные узлы с толкающими пневмоцилиндрами, приводом сжатия,
прижимающими и подводящими сварочный ток контактными сварочными роликами, фильеру,
позиционирующую ребра по отношению к трубе и прижимным узлам, с окнами для прохода роликов
и механизмом позиционирования фильеры. Прижимные узлы имеют механизм регулирования положения
продольной оси привода сжатия ролика, состоящий из направляющей привода сжатия, двух регуляторов,
корпуса привода сжатия, шарнирного узла, регулировочной контргайки, крепежного винта и двух бронзовых
сухарей, и механизм регулирования контактного сварочного ролика, состоящий из ролика, втулок, гаек, щек,
резьбовых элементов. Фильера содержит механизм позиционирования задней части фильеры по отношению
к оси ролика, содержащий корпус фильеры, центратор корпуса фильеры, стойки радиальную и осевую,
талреп, центратор талрепа, ролик, плиту, количество прижимных узлов соответствует восьми одновременно
привариваемых ребер.
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