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(57) Изобретение относится к технологии получения полимерных нановолокон методом
электроформования (электроспининга) при наложении высоковольтного напряжения на раствор
полимера в органическом растворителе. Технический результат от использования предлагаемого
изобретения заключается в расширении функциональных возможностей и в улучшении
технических характеристик, в том числе в возможности получения углеродных нановолокон с
высокой степенью кристалличности и фотокаталитической активностью материала углеродных
нановолокон. В качестве полимера используют полиакрилонитрил (ПАН) средней молекулярной
массы 1,300,000 (от Sigma Aldrich), а в качестве растворителя используют диметилформамид
(ДМФ), при подготовке раствора полимера в растворителе навеску ПАН растворяют в ДМФ в
соотношении 1:1 при перемешивании раствора магнитной мешалкой при температуре t°=18-20°C
в течение 30-35 мин, к полученному раствору добавляют нанопорошок титаната стронция
(SrTiO3) в соотношении 1:1 к растворенной навеске ПАН в ДМФ, электростатическое формование
осуществляют при импульсном напряжении 18-20 кВ при расстоянии между электродами 150-160
мм, а полученные полимерные нановолокна дополнительно термостабилизируют при температуре
t° = 220-225°C в течение 60-65 мин, после чего кальцинируют в инертной атмосфере аргона при
температуре t° = 800-850°C в течение 120-130 мин.
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