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(57) Способ эксплуатации коксогазового завода, включающий в себя следующие шаги: а) обеспечение
потока (B) доменного газа, включающего в себя монооксид углерода CO, диоксид углерода CO2
и водород H2, и потока (C) коксового газа, включающего в себя водород H2, монооксид углерода
CO и метан CH4, б) обработку части (B1) потока (B) доменного газа путем преобразования
монооксида углерода в диоксид углерода в блоке (30) конвертера CO для получения обработанного
потока доменного газа, в) воздействие на обработанный поток доменного газа, полученный на
шаге б), для удаления диоксида углерода в блоке (40) удаления CO2 для получения первичного
потока (D) обедненного CO2 доменного газа, г) смешивание первичного потока (D) обедненного
CO2 доменного газа, полученного на шаге в), с долей (B2) потока (B) доменного газа в первом
смесительном блоке (60) для получения вторичного потока (E) обедненного CO2 доменного газа,
д) смешивание вторичного потока (E) обедненного CO2 доменного газа, полученного на шаге г),
с долей потока (C) коксового газа во втором смесительном блоке (70) для получения третичного
потока (F) обедненного CO2 газа, е) подачу третичного потока (F) обедненного CO2 газа в систему
обогрева с нижним подводом коксовой печи (80) коксогазового завода для преобразования угля в
кокс с получением коксового газа (H) и отходящего газа (G), причем свойства вторичного потока (E)
обедненного CO2 доменного газа определяют первым анализатором (65) ниже по потоку от первого
смесительного блока (60), а свойства третичного потока (F) обедненного CO2 газа определяют
вторым анализатором (75) ниже по потоку от второго смесительного блока (70), причем долю
(B2) потока (B) доменного газа и долю потока (C) коксового газа регулируют на основе свойств,
определенных первым (65) и вторым (75) анализаторами, для регулировки по меньшей мере
одного из содержания CO2, содержания CO, содержания H2, индекса Воббе, стехиометрической
потребности в воздухе для горения и низшей теплотворной способности в третичном потоке (F)
обедненного CO2 газа, тем самым регулируя работу системы обогрева с нижним подводом.
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