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(57) Настоящее изобретение относится к способу плавления способных превращаться в стекло
материалов с получением плоского стекла, включающему стадии: (i) обеспечения печи,
содержащей по меньшей мере один плавильный резервуар со средствами электрического
нагревания, резервуар осветления со средствами нагревания, работающими за счет горения
в атмосфере кислорода, узкий участок, разделяющий плавильный резервуар и резервуар
осветления, впускное(ые) средство(а), расположенное(ые) в указанном плавильном резервуаре,
и выпускное(ые) средство(а), расположенное(ые) дальше по потоку относительно резервуара
осветления; (ii) загрузки способных превращаться в стекло материалов, содержащих исходные
материалы и стеклобой, в указанный плавильный резервуар с впускным(и) средством(ами), при
этом количество стеклобоя составляет по меньшей мере 10% по весу в пересчете на общее
количество способных превращаться в стекло материалов, а исходные материалы содержат
менее 25% по весу карбонатных соединений; (iii) плавления способных превращаться в стекло
материалов в указанном плавильном резервуаре путем нагревания с применением средств
электрического нагревания; (iv) осветления расплава в резервуаре осветления путем нагревания с
применением средств нагревания, работающих за счет горения в атмосфере кислорода, питаемых
газом и/или водородом; (v) обеспечения перетекания расплава из резервуара осветления в рабочую
зону через выпускное(ые) средство(а); (vi) улавливания CO2 из дымового газа, при этом указанный
дымовой газ характеризуется концентрацией CO2 по меньшей мере 35%; доля подводимого
электричества находиться в диапазоне от 50 до 85%, и стадия улавливания CO2 предусматривает
стадию(и) сжатия и/или дегидратации. Данный способ демонстрирует очень низкий уровень
выбросов CO2 и является экономически целесообразным.
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