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(57) В настоящем изобретении предложены горячештампованный лист с Al-Zn-Mg-Si плакирующим
слоем и способ горячей штамповки листа; исходная структура плакирующего слоя Al-Zn-Mg-
Si перед горячей штамповкой состоит из богатой Zn фазы, богатой Al фазы, фазы MgZn2, фазы
MgSi2, и слоя сплава Fe-Al-Si; после горячей штамповки, когда время выдержки плакирующей
структуры при нагреве t ≤3 мин, плакирующий слой состоит из верхнего слоя и нижнего слоя,
причем структура первого слоя состоит из богатой Al фазы, богатой Zn фазы и фазы MgZn2, и
суммарное объемное процентное содержание богатой Zn фазы и фазы MgZn2 составляет от 20 до
80%; структура второго слоя состоит из фазы FeAl3 и богатой Zn фазы, и объемное процентное
содержание богатой Zn фазы не превышает 5%; когда время выдержки при нагреве t >3 мин,
плакирующий слой состоит из одного слоя сплава, который в основном состоит из фазы FeAl3, при
этом богатая Zn фаза и фаза MgZn2 присутствуют в фазе FeAl3, и суммарное объемное процентное
содержание богатой Zn фазы и фазы MgZn2 составляет 5-50%; изобретение также относится к
способу горячей штамповки. Плакирующий слой стального листа по настоящему изобретению
после горячей штамповки имеет высокую коррозионную стойкость, и можно избежать трещин на
основе, вызываемых хрупкостью жидкого металла.






































































	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings

