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(57) Изобретение относится к форме (1) для алюминотермитной сварки двух рельсов (30), причем
указанная форма (1) содержит по меньшей мере две боковые детали (2A, 2B) из огнеупорного
материала, выполненные с возможностью временной установки напротив друг друга с каждой
стороны концов свариваемых рельсов (30) для создания литьевой полости между указанными
концами рельсов (30), причем каждая боковая деталь (2A, 2B) содержит по меньшей мере
одну заливочную трубку (10A, 10B), выполненную с возможностью направления расплавленного
металла из верхней части формы в зону литьевой полости, расположенную в области подошвы
(33) рельса, отличающейся тем, что каждая заливочная трубка (10A, 10B) имеет сечение (110,
120), перпендикулярное оси потока расплавленного металла в соответствующей трубке (10A,
10B), имеющее сужение для постепенного уменьшения ширины указанного сечения (110,120) в
направлении, противоположном средней продольной плоскости (P), общей для двух свариваемых
рельсов.
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