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(57) Разделение газа и жидкости, включающее: a) подачу продуктового потока, содержащего смесь жидких
и газообразных углеводородных продуктов и водяного пара из реактора Фишера-Тропша, в первый
парожидкостный сепаратор, внутри которого продуктовый поток разделяют на первую жидкость, содержащую
первую фракцию углеводородных продуктов, и первый поток газа, содержащий газообразные углеводородные
продукты и водяной пар; b) сбор первой жидкости из выходного канала для жидкости первого
парожидкостного сепаратора; c) выпуск первого потока газа из выходного канала для газа первого
парожидкостного сепаратора и подачу первого потока газа через первый охладитель для охлаждения
первого потока газа для конденсации части газообразных углеводородных продуктов и водяного пара с
образованием первой охлажденной смеси; d) подачу первой охлажденной смеси из первого охладителя
во второй парожидкостный сепаратор, внутри которого первую охлажденную смесь разделяют на вторую
жидкость, содержащую вторую фракцию углеводородных продуктов и воду, и второй поток газа, содержащий
любую остальную часть углеводородных продуктов и водяного пара; e) сбор второй жидкости из выходного
канала для жидкости второго парожидкостного сепаратора; f) выпуск второго потока газа из выходного
канала для газа второго парожидкостного сепаратора; g) подачу второго потока газа из выходного канала
для газа второго парожидкостного сепаратора через второй охладитель для охлаждения второго потока
газа для конденсации части оставшихся углеводородных продуктов и водяного пара с образованием второй
охлажденной смеси; h) подачу второй охлажденной смеси из второго охладителя в третий парожидкостный
сепаратор, внутри которого вторую охлажденную смесь разделяют на третью жидкость, содержащую третью
фракцию углеводородных продуктов и воду, и третий поток газа; i) сбор третьей жидкости из выходного канала
для жидкости третьего парожидкостного сепаратора; и j) выпуск третьего потока газа из выходного канала для
газа третьего парожидкостного сепаратора, причем способ дополнительно включает подачу второй жидкости
и третьей жидкости в одиночный декантатор, внутри которого вторую жидкость и третью жидкость разделяют
на жидкие углеводородные продукты и воду.
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